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Om skidkanter.

Tanken att forse skidorna med en skoning av hérdare material
in skidvirket i sig sjilv bjuder, torde fran borjan syftat till att
minska slitaget 4 dessa for notning hért utsatta delar av skidan.
Enligt uppgift har man redan & fynd av forhistoriska skidor fun=
nit ansatser att forstirka skidans kanter med benskenor.

I vir moderna tid, di skidan blivit ett idrottsredskap, giller
detta fortfarande, men man har iven funnit andra och stdrre for:
delar vid anvindning av »sskidkanter». Silunda t. ex. berittas,
att de kinda skidldparbroderna Sandstrom fér c:a 30 4r sedan
vunno en budkavletivling genom att de pd skidorna monterat
missingkanter, vilka i det unger tavlingen radande tovidret gledo
synnerligen snabbt. Det hor till historien att budkavlestrickan
gick over stora slittmarker och isbelagda sjdar samt att broderna
Sandstrdm genom att std med skidorna pd »midssingkanten» sta:
kade sig fram. Utan tvivel underlittar en kantskoning av metall
eller hart, for fukt och slitning okinsligt material glidet under
vissa temperaturs och snoférhallanden. Detta giller sdrskilt vid
temperaturer varmare 4n — 5° i samband med kornig eller isig
snd. Senare erfarenhefer visa nidmligen, att metallkanter »kdrvax
vid starkare kyla (kallare d4n — 10°), mera ju kallare det ir och
sirskilt pd nysné. Diarfér strdvar man ocksd att géra metallkan-
ternas glidande yta si liten som mdjligt. En oligenhet, som vid:
lader metallkanten, ir ocksd att den gor skidan mera bakhal och
_salunda fSrsvarar lopning uppfor. Dessa oldgenheter torde be:-
tydligt overviga fordelarna med metallkanter, di det giller van:
liga 16p- eller terringskidor och det forklarar ocks3, varfér kant
skydd for dessa skidtyper hittills icke kommit till storre an:
vandning.

Om silunda metallkanter hittills icke befunnits limpliga for
terrangskidor, synes dock utvecklingen alltmera tendera mot att
pa olika andra sitt forstirka denna skidtyps kanter. Den moderna
terranglopningstekniken, sirskilt di diagonalgingen och de rikt
ningsandringsrorelser, som vanligen anvidndas harvid, kommer
namligen mera till sin ritt, om skidornas kanter dro jimna, harda
och skarpa. Salunda tillverka numera minga ledande skidfabriker
terringskidor med glidytor av bjérk, men med kanterna forstirkta
medelst lister av hirdare material sisom hickory, bok eller t. o. m.
lignostone.! Sirskilt vid 16pning i hart fére och mycket kuperad
terrang dr fordelen med skarpa, slitstarka skidkanter pitaglig. —
Om var svenska militirpatrull ar 1939 i Zakopane haft sidana
kanter pad sina i &vrigt forstklassiga bjorkskidor, hade den sanno:
likt icke latit segern glida sig ur hianderna, iy segrarna gledo boks
stavligen ifr&n svenskarna pa skarpa, littglidande metallkarter
over de kilometerlinga skrasluttningarna pi sista milen fére malet

1 »Lignostone» bestir av sirskilt preparerat boktrd, som dérigenom far
en hirdhet uppgiende till flera génger hickoryns.
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i Zakopane. — Aven om de forhallanden, som dir ridde, voro
av enastiende art, foreligga hdr hemma ofta liknande omstindig-
heter, varfér saken fortjinar att uppmirksammas. Foér lang- oc
fjallfirder skulle en limplig sidant skidkant vara av stort virde.
Emellertid har den praktiska fordelen med skarpa skidkanter
visat sitt verkliga varde och vunnit full uppskattning forst vid uts
forslopning och svingar i hog fart pa skare, isig eller hirdtrampad

" snd. I ménga fall, sdrskilt under hirdfére i mycket branta sluttnin:

gar, dr behirskad rorelse pa skidor omdjlig, dven om den skarpaste
naturliga trdkant skulle finnas i behall, ty endast efter nigra fa
meters dkning dr denna rundsliten. Har Xngcr endast den hérda
metallkanten och med hinsyn hirtill liter sig frigan, huru en 4n-
damadlsenlig kant skall vara beskaffad, ldtt besvaras. Den skall
framfor allt vara skarp, hird och motstdndskraftig. Utfors: och

. slalomdkaren behdver nimligen i varje &gonblick ett absolut si:

kert och genom egna tekniska rérelser reglerbart grepp eller fiste
med skidan for att i den hardaste sno och brantaste lutning sikert
kunna mandvrera sig fram pd sin snabba slingrande fird mel-
lan verkliga eller symboliserade hinder. Den skarpa, hirda och
slitstarka metallkanten dr hiarvid hans fornimsta hjalpmedel. S. k.
konstmassekanter av celluloid, galalit, fiber, konstharts (fig 1) °
dvensom mindre hirda metaller sisom maissing, nysilver, alumi-
nium, ja, t. 0. m. jirn, dro icke ftillfyllest. Det méiste vara stil
med speciell hdrdning och kvalitet.

Att anskaffa dylika stdlkanter dr kanske icke si svart, men virre
ar att pa ett tilltorlitligt sitt fista dem pa skidorna. Stdrsta sva-
righeten ligger diri, att clasticiteten hos de bida materialslagen
stal och trd, som skola férbindas, 4ro si olika, Dessutom ©nskar
man givetvis undvika onddig viktokning. Forst forsokte man losa
problemet genom att fastskruva metallband pa glidytans kanter.
Dairigenom uppstod en minskning i skidans bdiningselasticitet, sir=
skilt i brattet, och risk fér brott av de metallbandet fasthillande
skruvarna. Under det att metallen 4r bestindigare mot inflytandet
av vdderlek och temperatur, arbetar ecller rdr sig trivirket oupp:
horligt. Darmed blev ocksd sammanhanget mellan kanten och ski-
dan ofta illusoriskt. Det var di littare att fista de tidigare om-
niamnda konstmassekanterna, vilka pd ett naturligare sitt och p3
grund av sitt med trdet mera nirstiende material, kunde limmas
fast wvid skidvirket. Av skil, som ovan anférts, iro emellertid
konstmassekanterna i Ovrigt mindre Iimpliga. Man sokte di en
annan utvig genom att forena metallkantens skirpa och motstinds:

- kraft med konstmassekantens bittre fistningsmoijligheter. P3 s3

sitt uppstodo de s. k. kombinationskanterna. I dessa iro konst:
massan och metallen pd teknisk vig sammanbundna. Konstmassans
med trdet narstiende egenskaper utnyttjas hdr sisom ett organiskt
bindemedel for att limma ihop trd och metall. Manga sidana
kombinationskanter (metallkanter med konstmasseinligg) (fig. 2)

- ha forts i marknaden, men dnnu dr problemet icke Iost pa ett

tillfredsstillande sitt.
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Det finnes otaliga patenterade och icke patenterade kanter, som
under de sista tio iren kommit i marknaden. De flesta dro dock
mindre anvindbara. Nagra av de viktigaste skall hdr ndrmare
beskrivas. ;

Lettner-kanten ir kanske en av de enklaste, dldsta och for utfors:
ikning bista av alla metallkanter. Den lanserades omkring 1926
av en i Hallein i Salzburg verksam alpinist vid namn Lettner.
Den fdrsta typen bestod av 8 mm breda och 40 cm ldnga segment
eller lameller, som skruvades fast vid glidytan medelst skruvar i
lamellen befintliga forsinkta hal pa c:a 5 cm avstand. Denna ty
har senare forbittrats, genom att lamellernas bredd minskats ‘ciH
6 mm och lingden till 20 cm. Tjockleken har. okats frin 1 mm
till 1,2 mm. Hirigenom har dels vikten nedbringats, dels kantens
foljsamhet vid skidans bojningsrorelser okats, dels karvningen i
glidet vid kyla minskats. Denna typ, »LettnersRapid» (fig. 3), till:
verkas numera iven av ett svenskt kallvalsat kolstdl av mycket
'god kvalitet och hirdhet, som endast obetydligt understiger fji-
derstalets, vilket visat sig vara nigot for sprott. Skruvhailen aro
decentraliserade, d. v. s. upptagna nagot innanfdr kantens mitt:
linje, varigenom skruvarna komma att sitta pa sdkert avstind fran
skidans kant, och sprickbildning i trdvirket undvikes.

Skruvarna aro ett kapitel for sig (fig. 4). Skruvarna skola un-
der kantens relativa rorelse, som kan uppgi till 0,2 mm per segs
‘ment, kunna »vagga» i veden pi si sitt, att skruvhuvudet rér sig
fram och tillbaka medan skruvspetsen stir stilla. Skruvgdngornas
rdrelse upptages di av vedens elasticitet. Rorelsen ar sjdlvfallet
minimal, men den finns dir indock och upprepas for varje glid
och varje ojimnhet i terringen. Denna rorelsemdjlighet uppstar
genom att skruvhalets forsinkning i lamellen skall vara borrad
i spetsigare vinkel in skruvens undersida for att ge kontakt langs
skruvhuvudets rand. Vanlig forsinkning av skruvhalet (907) ar
oléimFlig, d3 den kilar ut skruven ur hilet i stallet fo6r att rora
den fram och tillbaka. En forsankningsvinkel pd 56—60° har man
funnit vara lagom. Slutligen kan nidmnas, att skruven bor ha tjoc:
kare stam och mindre huvud in vanliga skruvar. Skruvhéilet box
vara nigot for litet forsinkt, s3 att skruvhuvudet efter inskruv:
ningen kan filas av i plan med listen. Det kan synas som om det
vore pedanteri att nimna dessa detaljer, men erfarenheten visar,
att skruvsporsmalet dr av stirsta betydelse. I detta sammanhang
kan nimnas, att de tidigare lamellerna voro snett avskurna i skar-
varna, men aven hir intrider samma »kilverkan» som vid stan:
dardskruvar. Lamellerna bora silunda vara tvdrt avskurna i skars
varna. Hirvidlag har yiterligare en fdrbittring inforts & »Lettner-
Rapid», i det att skarvindarna forsetts med underliggande s. k.
séverlappning» (fig. 3). Denna har tre indamdl. For det forsta
sparas en skruv per lamell. For det andra blir avstindet mellan
de tva yttersta skruvarna i varje lamell minskat med 50 mm, vils
ket betyder 25 % mindre rorelse i skruvarna, si att de sitta sik-
rare. For' det tredje undvikes att triskruvarna vid en skary sitta
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Oversikt av de olika kanttyperna.

Fig. 1. #Konstmasselantens limmas Fig. 2. «Kombinalionskants

ig. 1. o] ; fcanfens 2 enl,

i i stirskilt frist spdr i glidytan. system #Tell» fastlimmas med

: hjiilp av en list av konstmassa
eller hickory.

Ynderliggandes
drerlaponing
Fig. 3. Péaskruvningskant typ Fig. 4, Paskruvningskantens skru-
1Letiner- Rapids. var iro ett kapitel for sig,
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) Fig 5. »Snedstdllds montering av Fig: 6. Paskruvningskant typ}
7 paskruvningskant. sEckels har ovala skruvhal,
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Fig. 7. Paskruvningskant typ
s Effingers fir smal och har decen-
traliserade skruvhal,

Fig. 9. Paskruvningskant typ
+»GS» har dverliggande séver-
lappnings.

Fig. 11. Paskruvad profilkant typ
? vAttenthofer- Rubis
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Fig. 8. Paskruvningskant typ
»Parsenny liknar Ettinger.

Fig. 10. Paskruvningskant typ.
+Columbuss monteras i dubbla
dverskjutande lager.

Figz. 12. Profilkant typ »Saians
paskjutes i ett specialfrist spar.

Fig. 13. Glocknerm-kantens ena Fig. 14. »sFuchs»-kanten sbker

del dr fastskruvad vid skidan, idra metallkanten elastiskt tinj-

under det dess andra del paskju- ar samtidi%t som hullingarna
tes som en hylsa. motverla tillbakaglid.

Fig. 15, sHoreskowskys-kantens Fig. 16, » Ruuds-kanten 4r siskilt
skruvhal diro gingade och skru- ldmplig for Mingfirds- och terrdng-
varna genomgdende, skidor,

Fig. 17. »Marius-Eriksens-kanten
som ér skruvad pa higkant pe‘;
skidans sidor, ir en gammal till-
forlitlig typ for fjill- och ling-
fardsskidor.
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Oversikt over mera kinda skidkantstyper samt forsck till bedomning av deras egenskaper i virdering fran 1—10;

godtagbar, mindre in 5 = icke godtagbar, mera in 5 = fullt godtagbar).

(virdering 5

= —
= [T
LB = g
o > = Az
=21 ¥% ) ) gon @ oo
b S ] 5g gigg
o +F o = Eit= SR
S S L, Earanaers =—%=
4= o ] =4 pp U U 1)
Sl >y £ o «T 5T AT R o
— il w 7] -~ O = O o b1} 4= =y o
YuTin > £ i = — i A =
ME QD = HERE A =
\_,
w | Terrdng- ' i |
i) rang 11\ I I [ 0o i
2 skidor | [t et e [ R |
g7
< | Fjills
B0 5 0 00 \D 1 I~ 0 \0 \0 'O \O I~ \0 \D I~ [~ \O G\ 00 \O\D 10
= | skidor
L ]
- SIE‘EO‘“‘ 1A LA H by © G\ O\ G0 GO \D [~ 00 1y \D ) 00 1 1y 00~ 17
— | skidor =
oL
E8o2 =
'E—?IJOE‘_"E; (SRR =1 OCoCO00OCCOO0OOO0 \D < <H
;’-—E:rﬁ s e e N e R e e e
mT =
W “3
o g
= o [=N=H=Net D~~~ D= DS P P D D S\~ GV 00 P~~~
= —
O o4
§ 228
QS:S‘; N i [ S S S S N P PR P ot o SO ~H <H H
V=
R
£ax
T Yol \O D \O 1 QUI=~I~ O\~ I~ 5\ © 00 00 0 Oy © O \D I~ 0
B e=< = e
et ot
£ Hled
A =
=
BFZet cococo NONO\\O0O | BPON® | o |
Pl O B, — e — — 1
0 w0 7
foy -5 D
W
EZ® ¢
= cocoo WO~ NI~ RN RT~0ND =~ [~
el N T — = = — —
0 VD 4
5 0 el
Slit- 1 Ot S GO\ O 1 00 © N0 I I~ O\ O I~ o oo O
= = =
styrka
Kant: 1 ol O O\ GOV G\ 1N D G H i <H 00 I~ \O 60 60 %0
- i
skirpa
Nl O O ERRGREIRIIE o A e UCeER l
Foil O e RO O PR S <
Dnec RO i FrEmR Ut NG o e
£ Febd St e i A e e SRR e T e S
A __gs::::"f,'tl G Al o o
R SOl S 2 & ':Eéﬁ:.:’"‘gﬁ‘o:
o . B3 T (Slestael S U M R NS
EE W 552 a Emu':ézgcs::o:-ﬁl S g
= EofhOH 5§ 50 . EEgSEq i 19 5 o
£ =05y b a¥mg B g gmg 3 "2 U
gecso =88 op8dul g T B~ sd
S BATL «w GENTIZ0=20595 5 8 T30
M OIUE A amOmRaLO<OnnTEs ME=nd

Om skidkanter

tatt vid sidan av varandra, som tidigare var nodvandigt och som
ofta orsakade sprickor i veden, sirskilt pd skidor med ldsare ved.

Sjdlva kanten monteras i en pad skidans glidyta infrdst not eller
spar, som dr 0,5 mm bredare och 0,5 mm djupare in lamellens
bredd respektive tjocklek. Detta for att lamellen icke skall skjuta
ut utanfor skidkanten och darigenom ryckas loss mot stenar o. d.
eller hugga i snén vid sladdningsrérelser. L. A. Jonssons Skid:
fabrik har sedan ett par ar infért en nyhet ifriga om montering
av paskruvningskanten som tillimpades av schweizaren Romminger
vid FlS:tivlingarna i Zakopane 1939. Genom att frdsa noten dju:
pare pd den inre mot skidans mitt ndrmast varande delen, mon:-
teras kanten »snedstilld» (fig. 5), vilket ytterligare okar kantens
skdrpa och grepp i snon. Detta dr av stor bety(ﬁelse vid hart fore.
Alla kantkonstruktioner, som monteras med planliggande metall:
lameller pd skidans undersida och fistas meCF skruvar, bygga pa
Lettners ursprungliga idé. Exempel pia sddana dro: Hummel=
kanten, Eckel:kanten, Ettingerzkanten, Parsenn-kanten, GS:kanten,
Columbus:zkanten m. fl. (fig. 6—10).

Bland avvikande konstruktioner kan nimnas Attenhofer: eller
Rubizkanten (fig. 11), som monteras i ett specialfrist spar pa glid-
ytan och fiastes med skruvar frén sidan. Satan-kanten ir en s. k.
%rofilkant (fig. 122, som inskjutes i ett specialfriast spir i skidan.

locknerzkanten (fig. 13) liksom Bonna-kanten bestir av olika
delar, varav en skjutes som en hylsa over den eller de andra.
Fuchszkanten (fig. 14) har vagformiga steg. Horeskowskyzkanten
fistes med genomgiende skruvar frin skidans oversida i metall:
kantens gingade hal (fig. 15). De flesta av de sistnimnda kan-
terna kunna, dock icke monteras over sjdlva brittets bojning utan
ersdttas dir med en bojligare konstmassekant,

Av sirskilt intresse ir Ruud:zkanten (fig. 16), vilken dock ford-
rar en specialbyggd skida med palimmad sula eller glidyta, som
t. ex. splitkein. Det dr mojligt att denna kant pid grund av sin
ringa vikt, den smala glidyta den bjuder mot snon, dess stora
slitstyrka och elasticitet blir den limpligaste kanten for terrdng-
skidor, darest utvecklingen i friga om dessa skidtyper fortsitter
att gi i den riktningen, att dven denna skidtyp bor férses .med
metallkanter. For detta dndamal liksom for fjall: och langfards:
skidor torde den kunna konkurrera med Marius Eriksenzkanten
(fig. 17), vilken hittills visat sig mest limplig just harfor.

iven om skidkantsproblemet f. n. dr av storsta betydelse for
utfors: och slalomsportens utdvare och i nigon man dven for
langfards. och fjdllfarare, vilka endast representera en mindre del
av den skidlopande allminheten, dr det tydligt att fragan om skid-
kanter dven for terringloparnas, frimst dad tivlingsloparnas, del
kan bli aktuell.

For att fa ndgon 6versikt 6ver de otaliga i bruk varande skid-
kantstyperna och deras lamplighet f6r olika dndamal, ha dessa sam=
manfattats i vidstiende tabla.

O. Rimfors.
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Oversikt &ver mera kinda skidkantstyper samt forssk till bedémning av deras egenskaper i virdering frﬁn 1—10
(virdering 5 = godtagbar, mindre dn 5 = icke godtagbar, mera in 5 = fullt godtagbar).

o i Bestin- L : - : :
Foljsam-| Foljsam- S 2 : Limplighet for | Relativ vikt:
ca 2 ole | het vid | het vid |Laststts| Reparaz| p5q, | dighet (litt = ca 150 gr,
rinciptyp AT e baini béini ningens | tions: mot |, @ o A =
R ojning ojning =5 e egens= = | =0 | Iede fl.ll’lg— ca
m. m. =R=drar hallbar: | majlig- virme | e | Zot| A o
| av av ol TR skaper il 2o | a®| e | 225 gr, tung =
skidan | brattet s FE 58 U? over 225 gr.)
Konstmassekanter:
Galalit o. konstharts| 3| 3 10 10 6 5 10 2 5 8 5
Lignostone............. 2, 2 10 10 6 51 10 a5 5 8 6 7
Celluloid 2| il =10 10 6 5 10 o e s | AR
Fiber med cellstoff...| 1 1 10 10 5 5 9 3 3 5 ==
Piskruvningskanter:
Lettner Rapid ........ 10 | 10 8 7 9 7 7 10 10 7 Medeltung
Ettingers o GREl ) 7 6 7 7 7 10 9 6 —_— »
GBS o s 9| 9 8 7 7 7 7 10 9 6 = »
Eckelsis o marm oo 91 9 9 9 9 7 7 10 8 6 e »
Parsenn 9 19 7 6 7 7 7/ 10 8 6 »
Hummel................ Sl 7 6 7 7 7 10 6 6 — Latt (alum.)
Columbus... S oIS 10 10 9 7 7 10 7 7 - Medeltung
Attenhofer-Rubi ...| 9 | 10 9 — 10 5 7 10 8 6 - Tung
Glockner .. | sl 9 8 8 5 7 10 5 6 | — Medeltung
Blonnas o = Sl g 9 8 8 5 7 10 (9 7 - » (massing)
Fuchs.. T 7 6 8 5 6 10 5 7 Medeltung
Horeskowsky ......... SH SO 8 7 9 7 7 10 8 6 - »
Ruud .. | E ) 9 8 10 5 9 10 5 9 8 Litt
M..rius-Eriksen .. ... 6 ST 10 —_ 9 7 8 10 5 8 6 » {
Kombinationskanter:
Relles: i it 8| 9 i - 6 4 7 6 8 6 — Tung ,
Schacher] e 8| 8 7 6 7 4 7 4 7 6 - » |
Naobl e 8 o | 7 — 6 4 7 4 L =
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